Na veletrhu EMO v Miláně bude na společné expozici firem Klingelnberg a Liebherr vystavena moderní ozubárenská technika. Zveme všechny zájemce z řad uživatelů i odborné veřejnosti.

Termín:

21. – 28.10 2003

Místo:


stánek č. B 13 v hale 19
Níže uvádíme informaci k webovému prospektu „La gazetta“, který obsahuje podrobnou informaci k připravovanému veletrhu EMO a účasti uvedených firem. Tento prospekt si můžete z našich stránek stáhnout a vytisknout, popř. lze prospekt na požádání zaslat poštou.

Uvítáme, pokud nám předem včas oznámíte plánovaný termín Vaší návštěvy, abychom mohli zorganizovat Vaši schůzku s pracovníky námi zastupovaných firem, popř. zajistit předvedení vystavených strojů (milan.koudelka@cbox.cz).

strojní zařízení



typ



výrobce

 

měřící centrum pro ozubení  

P40



Klingelnberg

Měřicí centrum je určeno pro automatickou kontrolu obrobků do průměru 400 mm. Stroj má rozsáhlé programové vybavení pro vyhodnocení úchylek profilu a sklonu zubů, roztečí, házení a dalších parametrů u čelních kol, obrážecích kotoučových nožů, ševin​govacích kol, šneků a šnekových kol, odvalovacích fréz a kuželových kol. 

Základem pro nejvyšší přesnost měření jsou výkonné díly stroje, přesné odměřovací systémy, lineární přímé pohony a robustní mechanické komponenty. 

bruska na šneky a rotory


H 10



Klingelnberg

Automatická šneková a  závitová bruska H 10 je vybavena nej​modernější CNC - řídící technikou pro vysoce přesné tvarové brou​šení jednochodých i vícechodých šneků a závitů, ro​torů kompresorů a šroubových čerpadel.

Stroj má nejnovější konstrukci postavenou na přímých pohonech pro obrobek a brusné kotouče. Šikmé lože stroje dále umožňuje optimální odvod třísek. Přesné orovnávací systémy firmy Klingelnberg zajišťují dále nejvyšší flexibilitu pro širokou oblast použití.

frézka pro kuželová kola


C 27



Oerlikon

Tento stroj je určen pro obrábění spirálních kuželových kol a hypoidních převodů za měkka. Progresivní konstrukci  charakterizuje jedinečné uspořádání frézovací hlavy na šikmém loži, které je vhodné pro optimální od​vod třísek i při vyšších řezných rychlostech a posuvech. Podmínkou pro dosažení vysokých řezných rychlostí jsou dále přímé pohony vřeten nástroje a obrobku. 

Dopravník třísek je nainstalován přímo v pracovním prostoru. To umožňuje nejen konvenční frézování s chladicími kapalina​mi, ale i co nejkratší odvod horkých třísek při frézování za sucha s tvrdokovovými nástroji. 

bruska pro čelní kola 


Sigma Opal 
F 75 

Oerlikon

Sigma Opal F 75 je určena pro profilové broušení čelních kol do průměru 750 mm. Vhodnou kombinací zapichovacího přísuvu a otáčení obrobku je možné vytvářet libovolné modifikace ozubení, zamezit vzniku podbroušení šikmého ozubení nebo brousit ozubení z plného materiálu. Rovněž lze aplikovat zapichovací přísuv profilových brusných kotoučů bez otáčení obrobku.  

Na požádání lze dále dodat rozšíření software pro obrábění šípových ozubení, neevolventních vnitřních a vnějších ozubení modifikovaných segmentových ozubení a topologických modifikací boku zubu. 

frézka pro čelní kola



LC   120


Liebherr

Přímé pohony frézovací hlavy a pohonu otáčení stolu poskytují frézce LC 120 dostatečné otáčky a točivé momenty až do 6.000 ot/min při výkonu 18 kW. Lze použít nástroje z rychlořezné oceli i z tvrdokovu při frézování s chladícími kapalinami i za sucha. 

Při obrábění za sucha je pro zlepšení odvodu třísek přizpůsobeno zakrytování vnitřního prostoru stroje. Na stroji je dále zabudována jednotka pro odhrotování ozubení.

profilová a odvalovací bruska

LCS 200 a LCS 300 

Liebherr

pro čelní kola

Současná generace brusek LCS umožňuje vedle  brusných nástrojů s CNB povlakem díky  novému orovnávacímu přístroji i použití keramických nástrojů. Při použití orovnávatelných brusných šneků nebo profilových kotoučů se výrazně sníží nástrojové náklady, přičemž výkon stroje zůstává téměř stejný jako u CNB nástrojů. Na stroji lze použít všechny druhy obvyklých brusných nástrojů a postupů broušení, čímž se stroj přizpůsobí konkrétnímu charakteru výroby. 

K dispozici jsou softwarové opce pro modifikace zubu a topologické korektury. Profilovými kotouči na výsuvném ramenu je možné brousit i vnitřní ozubení od 50 do 300 mm.

odvalovací obrážečka  


LFS 200


Liebherr

pro čelní kola

Vystavený stroj je určen pro univerzální výrobu prototypů a malých sérií. Stroj je vybaven  NC a CNC osami pro nastavení stranového přesazení stojanu a sklonu ozubení. Díky tomu lze bez nutnosti přeseřizování obrábět čelní kola s konickým ozubením a s různými úhly sklonu s vysokou přesností polohování. 

Koncepce stroje umožňuje jak obrábění za mokra, tak i za sucha. Pro obrábění za sucha 

je stroj odpovídajícím způsobem termicky stabilizován. Stroj lze dále pro sériovou výrobu vybavit otočným nakladačem a zásobníkem obrobků.

